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ANALIZA ZAGROZEN SRODOWISKOWYCH W FIRMIE
PRODUKUJACEJ SKLEJKE PROFILOWANA

Streszczenie. Wspotczesne badania nad ryzykiem zawodowym prowadzg do wniosku,
ze nie ma mozliwos$ci sformutowania jednej obiektywnej i uniwersalnej definicji ryzy-
ka. W artykule przedstawiono identyfikacje podstawowych zagrozen i oceng ryzyka
zawodowego w matym przedsiebiorstwie produkujacym sklejke profilowang. Zaprezen-
towano krotka charakterystyke przemyshu drzewno-papierniczego, do ktorego zalicza
si¢ firma, a takze przedstawiono ogo6lng struktura przedsicbiorstwa. W dalszej czgsci
przyblizono oraz oméwiono proces technologiczny produkcji sklejki, a takze sporza-
dzono charakterystyke stanowisk pracy, na ktorych przeprowadzono analiz¢ zagrozen
srodowiska — blizszego i dalszego otoczenia oraz ocen¢ ryzyka zawodowego. Badania
dowiodly, ze w wytworni elementéw sklejkowych pracownicy stosujg si¢ do zalecen
pracodawcy, co skutkuje brakiem cigzszych obrazen pracownikow oraz brakiem wy-
padkéw w miejscu pracy.

Stowa kluczowe: przemyst drewno — papierniczy, sklejka profilowana, zagrozenia $ro-
dowiskowe, ocena ryzyka zawodowego

ANALYSIS OF ENVIRONMENTAL HAZARDS
IN A COMPANY PRODUCING A PROFILED FOIL

Abstract. Modern research on occupational risk leads to the conclusion that it does not
exist the possibility of formulating one objective and universal definition of risk.

The article presents the identification of basic hazards and the assessment of occupa-
tional risk in a small company producing profiled plywood. Presented short characteris-
tics of the wood and paper industry, which includes the company, as well the overall
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structure of the company is presented. In the following, approximate and the technolog-
ical process of plywood production was discussed, and the characteristics were prepared
workplaces on which the analysis of threats to the environment - closer and closer fur-
ther environment and occupational risk assessment. Research has shown that at the label
plywood elements employees follow the employer’s instructions, which results in a lack
heavier worker injuries and no accidents in the workplace.

Keywords: wood industry — paper industry, profiled plywood, environmental hazards,
risk assessment.

Wprowadzenie

Ryzyko zawodowe to prawdopodobienstwo wystapienia niepozadanych
zdarzen zwigzanych z wykonywang praca, powodujacych straty, w szczegolno-
$ci wystgpienia u pracownikow niekorzystnych skutkow zdrowotnych w wyni-
ku zagrozen zawodowych obecnych w $rodowisku pracy lub powstatych na
skutek sposobu wykonywania pracy [3].

W ostatnich latach coraz wigksze znaczenie zyskuje zapewnienie bezpie-
czenstwa w pracy [1, 2] a zatem wzrasta znaczenie zarzadzania ryzykiem. Zarza-
dzanie ryzykiem zawodowym pojawito si¢ niecale 50 lat temu w przedsigbior-
stwach amerykanskich. W podejsciu praktycznym nie zawsze oznacza to minima-
lizacje ryzyka za wszelka cene, lecz zazwyczaj jest to dazenie do rozwigzania
optymalnego pod katem przyjetych kryteriow (najczesciej gtownym kryterium sg
wzgledy ekonomiczne). W aspekcie tego wyrdznia si¢ dwa podejscia do zarza-
dzania ryzykiem — tradycyjne oraz nowoczesne. W podejsciu klasycznym punkt
zainteresowania koncentruje si¢ na momencie wystapienia wypadku. Zdarzenie to
powoduje uruchomienie kolejnych etapoéw, takich jak: analiza powypadkowa,
okreslenie przyczyn, podjecie i wdrozenie Srodkow zapobiegawczych. Z kolei
podejécie nowoczesne polega na przewidywaniu zagrozen przed ich wystapie-
niem oraz ich eliminacji lub, jesli jest to niemozliwe, na minimalizacji ich skut-
kéw Iub obnizeniu prawdopodobienstwa ich wystepowania. Efektem koncowym
jest ocena wdrozonych dziatan oraz proces ciaglego doskonalenia [4].

Ocene ryzyka zawodowego przeprowadza si¢ w taki sposdb, aby umozli-
wi¢ pracodawcy i/lub osobom zaangazowanym w dzialania zwigzane z bezpie-
czenstwem i ochrong zdrowia w pracy:

— zidentyfikowanie zagrozen zwigzanych z pracg oraz oszacowanie i wyzna-
czenie dopuszczalno$ci zwigzaneg0 z nimi ryzyka zawodowego, a w na-
stepstwie zastosowanie odpowiednich §rodkéw ochrony, z uwzglednieniem
obowigzujgcych wymagan prawa, sprawdzenie, czy stosowane obecnie
srodki ochrony przed zagrozeniami w miejscu pracy sa odpowiednie,

— ustalanie priorytetow w dziataniach zmierzajacych do eliminowania lub
ograniczania ryzyka zawodowego, jezeli sg one potrzebne,
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— wykazanie, zarowno pracownikom i/lub ich przedstawicielom, jak i orga-
nom nadzoru i kontroli, Ze przeprowadzono identyfikacj¢ zagrozen i za-
stosowano wlasciwe $rodki ochrony, eliminujgce i/lub ograniczajgce ry-
zyko zawodowe zwigzane z zagrozeniami,

— dokonanie odpowiedniego wyboru wyposazenia stanowisk pracy, materia-
16w oraz organizacji pracy dostosowanych do mozliwosci psychofizycz-
nych pracownikow,

— zapewnienie, ze stosowane $rodki ochrony zbiorowej i indywidualnej,
a takze zmiany technologii oraz metod i organizacji pracy, podejmowane
w celu ograniczenia ryzyka zawodowego, stuza poprawie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia pracownikéw. W praktyce ocena ryzyka zawodowego
oznacza systematyczne identyfikowanie, monitorowanie i badanie wszyst-
kich aspektow pracy w celu okreslenia zwigzanych z nig zagrozen, ktore
moga spowodowa¢ wypadek przy pracy, chorobe lub zle samopoczucie
pracownika i stwierdzenia, czy zagrozenia te moga by¢ wyeliminowane,
a jezeli nie, to jakie srodki ochrony powinny by¢ zastosowane w celu od-
powiedniego ograniczenia wynikajacego z nich ryzyka zawodowego [6].
W zakresie wdrazania srodkow zapobiegawczych i ochronnych obowig-

zuje nastepujaca hierarchia waznosci :

— eliminacja zagrozenia i ryzyka;

— kontrola zagrozenia i ryzyka u zrédta z zastosowaniem $rodkéw ochrony
zbiorowej lub $rodkow organizacyjnych;

— minimalizacja zagrozenia i ryzyka dzigki opracowaniu bezpiecznych sys-
temow pracy obejmujgcych administracyjne $rodki kontroli;

— zapewnienie przez pracodawcg bezptatnie odpowiednich §rodkdéw ochrony
indywidualnej (w tym odziezy) oraz wdrozenie $rodkéw zapewniajacych
ich stosowanie i konserwacje w przypadkach, gdy zagrozen rezydualnych
i ryzyka rezydualnego nie mozna kontrolowaé, stosujac srodki zbiorowe
[7].

Usystematyzowane podej$cie do zarzadzania zapewnia petng oceng ryzy-
ka oraz wprowadzanie i przestrzeganie bezpiecznych metod pracy. Dzigki okre-
sowym przegladom zapewniona jest stata adekwatno$¢ tych srodkow [5].

Charakterystyka przemystu drzewno-papierniczego

Przemyst drzewno-papierniczy jest jedng z wigkszych galezi przemystu
przetworczego, w ktorym jako materiat wykorzystuje si¢ drzewo pochodzace
przewaznie z kompleksow lesnych.

Obecnie przemyst drzewno-papierniczy jest jednym z najwiekszych dzia-
tow gospodarki narodowej zatrudniajacy ok. 330. tys. osdb, co stanowi 2,5% ca-
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fego zatrudnienia. Stanowi on takze 9% udzialu przemyshu przetworczego
w Polsce. Rocznie przetwarza on $rednio ponad 37 min m*® drewna okraglego
pochodzacego gtownie z PGL Lasy Panstwowe. Dzigki temu, iz Polska dyspo-
Nuje duzymi zasobami drzewnymi, przemyst drzewno-papierniczy ma silng po-
zycje w Europie. Najwigksza sile tego przemystu stanowi branza meblarska oraz
powiazana z nig branza materiatdéw drewnopochodnych tj.: plyty, sklejki.

Branza ta cechuje si¢ takze réznymi dokuczliwymi dla zdrowia zagroze-
niami. Najczestszymi chorobami wywotanymi poprzez kontakt z drewnem sg
choroby skory oraz uktadu oddechowego. Wdychanie pytu drzewnego moze do-
prowadzi¢ do niedroznosci nosa, krwawienia z nosa, a w skrajnych przypadkach
do raka nosa oraz astmy. Z kolei kontakt skory z drewnem moze wywota¢ mnigej
lub bardziej powazne podraznienia badz zapalenia skory. Innymi zagrozeniami sg
m.in.: hatas, pozar, wszelkiego rodzaju skaleczenia, podraznienia spojowek.

Opis procesu produkcji sklejki

Pierwszym krokiem, dotyczacym produkcji sklejki, jest obrobka hydro-
termiczna drzewa. Polega ona na tzw. kapieli badz sparowaniu ktéd drewna
przez okoto 30-70 godzin (w zaleznos$ci od pory oraz rodzaju drewna) w tem-
peraturze ok. 40—60°C. Obrobka ta ma za zadanie uplastyczni¢ materiat w celu
jego dalszej obrobki. Tak przygotowane drewno przetransportowane zostaje na
stanowisko korowania, gdzie nast¢puje oczyszczenie ktod z kory, tyka, a takze
zanieczyszczen mineralnych, takich jak piach, ziemia, kamien, za pomoca ko-
rowarki mechanicznej. Nastepnym etapem jest przecinanie ktéd drewna na tzw.
wyrzynki. Skrawanie odbywa si¢ za pomoca tuszczarki. Proces ten polega na
zapieciu w obrabiarce klocka drewna, ktory zostanie wprowadzony w ruch ob-
rotowy, a nastepnie za pomocg noza skrawa fornir w postaci wstegi o grubosci
od 0,1mm do 3,0 mm w zalezno$ci od zamdwienia.

Po obrobce skrawania nastgpuje proces suszenia. Odbywa si¢ on za po-
mocg suszarni tasmowej w temperaturze 110-140°C i polega na jednokrotnym
przejéciu poprzez cata dlugos¢ suszarni (ok. 25 m) za pomoca tasm forniru,
jedynie w postaci arkuszy, na 3 poziomach. Nast¢pnie odbywa sie proces wyci-
nania arkusza na zadany wymiar oraz ewentualne naprawy forniru. Kolejnym
etapem jest naktadanie kleju za pomoca obustronnych, rolkowych oklejarek, na
co drugi arkusz. Stosuje si¢ to tego kleje na bazie zywic syntetycznych w za-
leznosci od rodzaju produkowanej sklejki. Nastepnym etapem jest proces ukla-
dania, kompletowania elementow sklejki polegajacy na odpowiednim dobraniu
oraz utozeniu arkuszy w zalezno$ci od przeznaczenia wyrobu koncowego oraz
wymagan klienta.

Tak przystosowany zestaw zostaje przetransportowany do wielopotko-
wych pras hydraulicznych, gdzie odbywa si¢ proces prasowania na gorgco,
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trwajacy ok. 7 min. Nagrzane matryce pras formujg sklejk¢ na zgdany przez
klienta ksztalt.

Poprzez szeroko rozwinigty park maszynowy sklejka sprawnie przechodzi
szereg zabiegdw: obcinania, szlifowania, wiercenia. Nastepnie sklejka trafia do
kontroli jakos$ci, gdzie nastepuje klasyfikacja sklejki wg ustalonych wymogow.

Etapem koncowym jest pakowanie sklejki na paletach w $cisle okreslony
sposob. Tak przygotowane palety sktadowane sa w magazynie, gdzie czekajg na
odbior klientow.

Operator prasy hydraulicznej

Stanowisko operatora prasy hydraulicznej umieszczone jest w hali pro-
dukcyjnej. Wyposazone jest ono w prasy hydrauliczne.

Operator pras hydraulicznych otrzymuje do dyspozycji karty charaktery-
styk substancji szkodliwych oraz niebezpiecznych. Ma takze dostgp do instrukcji
bezpiecznego uzytkowania oraz konserwowania maszyn. Pracodawca zapewnia
okresowe przeglady oraz konserwacje pras. Dodatkowo stanowisko wyposazone
jest w przenosny sprzet przeciwpozarowy oraz apteczke pierwszej pomocy.

Na stanowisku pracy wystepuje czynnik chemiczny — formaldehyd za-
warty w kleju. Wedlug karty charakterystyki kleju, produkt ten nie wymaga
kwalifikacji jako rakotworczy.

Jak do tej pory na stanowisku tym nie stwierdzono wypadkow przy pracy, ani
nie zgtoszono choréb zawodowych.

Analiza i ocena ryzyka zawodowego na stanowisku operatora
pras hydraulicznych w wytworni elementow sklejkowych

Kazdy pracownik wykonujac czynnosci zwigzane z pracg, narazony jest
na szereg czynnikow srodowiskowych, przewaznie majacych negatywny wptyw
na jego zdrowie oraz samopoczucie. Przeprowadzenie oceny ryzyka zawodo-
wego ma za zadanie ustanowi¢ bezpieczne miejsca pracy dla pracownikow,
zaznajomi¢ ich z zagrozeniami mogacymi wystgpi¢ podczas wykonywanych
przez nich czynnosci oraz z ich konsekwencjami.

Przemyst drzewny, wg statystyk, jest sektorem gospodarki, w ktérym
pracownicy sa szczegdlnie narazeni na oddziatywanie czynnikéw ucigzliwych
i szkodliwych dla zdrowia. Po przeprowadzeniu odpowiednich badan oraz ob-
serwacji, w rozdziale tym, zostang zaprezentowane wyniki przeprowadzonej
oceny ryzyka w wytworni elementow sklejkowych. Ze wzgledu na zlozony
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proces produkcji oraz duzg liczbe stanowisk pracy, owa ocena zostata przepro-
wadzona na stanowisku — operator pras hydraulicznych.

Metodyka badan

W artykule, aby oceni¢ ryzyko zawodowe na stanowisku operatora pras
hydraulicznych postuzono si¢ metodg Risc Score. Metoda ta w pelni spetnia
wszelkie miedzynarodowe standardy. Otrzymane wyniki sa pomocne przy za-
planowaniu dziatan w celu ciagtego doskonalenia poprawy bezpieczenstwa
W miejscu pracy.

Identyfikacja oraz charakterystyka zagrozen na stanowiskach
operatorow pras hydraulicznych

Praca na stanowiskach operatorow pras hydraulicznych wiaze si¢ z wy-
stgpowaniem nastepujacych zagrozen zestawionych w ponizszej tabeli 1.

Tabela 1. Zagrozenia wystepujace na stanowisku pracy operatora pras hydraulicznych

Lp. Rodzaj zagrozenia Prasa hydrauliczna
1. | Halas (m.in.: pracujace silniki, urzadzenia, maszyny) Wystepuje
2. | Mikroklimat goracy Wystepuje
3. | Najechanie przez pojazd Wystepuje
4. | Ostre krawedzie, materiaty Wystepuje
5. | Nieprawidtowe o$wietlenie Wystepuje
6. | Pochwycenie przez czesci wirujace Nie wystepuje
7. | Pochwycenie przez urzadzenie (Sci$ni¢cie) Wystepuje
8. | Porazenie pradem elektrycznym Wystepuje
9. | Potknigcie si¢ na ptaszczyznie Wystepuje
10. | Pozar Wystepuje
11. | Przewroécenie si¢ pojazdu Wystepuje
12. | Pyt Nie wystepuje
13. | Substancje chemiczne — formaldehyd Wystepuje
14. | Uderzenie obrabianym przedmiotem Nie wystepuje
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Ocena ryzyka zawodowego na stanowisku operatora pras
hydraulicznych

Na Rys. 1 przedstawiono zestawienie zagrozen na stanowisku operatora
pras hydraulicznych.
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Rys. 1. Zestawienie zagrozen na stanowisku operatora pras hydraulicznych
Zrédto: Opracowanie wihasne.

W wyniku przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego na stanowisku
operatora pras hydraulicznych zaobserwowano, iz ryzyko pozostaje na pozio-
mie minimalnym. W zwigzku z tym, zaleca si¢ do dokonywania regularnych
kontroli w celu utrzymania ryzyka na danym poziomie. Zauwazy¢ tez mozna, iz
szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na czynnik chemiczny w postaci formaldehy-
du w celu zmniejszenia owego zagrozenia.

Podsumowanie

Podczas przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego, w zaktadzie pro-
dukujacym sklejke profilowang na stanowisku operatora pras hydraulicznych
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stwierdzono wystgpowanie nastepujacych zagrozen: hatasu, mikroklimatu gora-
cego, najechania przez pojazd, wystgpowania ostrych krawedzi, nieprawidto-
wego oswietlenia, pochwycenia przez czeéci wirujace, pochwycenia przez urza-
dzenie, porazenia pradem elektrycznym, potknigcia si¢ na ptaszczyznie, pozar,
przewrocenia si¢ pojazdu, pylu, wystegpowania substancji chemicznych w po-
staci formaldehydu oraz uderzenia obrabianym przedmiotem. Przeprowadzone
badania wykazaty, ze ryzyko zwiazane z wykonywang przez operatora praca
nalezy uzna¢ za dopuszczalne. Zaleca si¢ czynno$ci kontrolne w celu utrzyma-
nia ryzyka na danym poziomie.

Zaobserwowano takze, iz operator pras hydraulicznych narazony jest
W znacznym stopniu na dziatanie substancji chemicznej w postaci formaldehy-
du zawartego w kleju. W zwiazku z tym, zaleca si¢ stosowanie rekawic, masek
ochronnych oraz zapewnienie dobrej wentylacji pomieszczenia. Jednoczes$nie
nakazuje si¢ regularne pomiary stezenia wystepowania formaldehydu w powie-
trzu oraz, w razie koniecznosci, zastosowanie odpowiednich $rodkow w celu
jego zmniejszenia.

W zwiazku z powyzszym, dziatanie zwigzane z wyst¢pujacymi czynni-
kami szkodliwymi, powinny ogranicza¢ si¢ do czynno$ci kontrolno-spraw-
dzajacych. Pracownicy za kazdym razem przed przystapieniem do czynnosci
powinni optycznie sprawdzi¢ stan maszyn oraz urzadzen, na ktorych bedzie
wykonywana praca. Pracodawca z kolei powinien zagwarantowaé regularne
oraz rzetelne przeglady owych urzadzen. Stosowanie si¢ przez pracownikow do
regulaminéw oraz zasad bhp panujacych w zaktadzie jest gwarancjg bezpiecz-
nej pracy. Jezeli natomiast zostang zaobserwowane przez pracownika jakiekol-
wiek nieprawidtowos$ci, powinny one zosta¢ niezwlocznie zgloszone bezpo-
srednio do przelozonego, a w razie naglej potrzeby takze do odpowiednich
shuzb ratowniczych.

Przeprowadzone badanie dowiodlo, iz ocena ryzyka zawodowego jest
waznym zrodlem informacji w sprawie poprawy bezpieczenstwa wykonywanej
pracy oraz spetnia swoje podstawowe zadanie, czyli ochrong pracownika przed
zagrozeniami w jego miejscu pracy. Jak do tej pory na badanych stanowiskach
nie stwierdzono zadnych cigzszych urazéw czy tez wypadkow poniesionych
przez pracownika. Do najczgéciej wystepujacych urazow zalicza si¢ drobne
skaleczenia, otarcia czy tez zaproszenia oczu. Przewaznie ma to zwigzek z nie-
uwagg pracownika czy tez pospiechem.

Zatem wytworni¢ elementow sklejkowych mozna uznaé za przedsigbior-
stwo, w ktorym panuja bezpieczne warunki pracy. Pracownicy, stosujac si¢ do
zalecen kierownictwa oraz instrukcji stanowiskowych moga sumiennie i bez-
piecznie wykonywac powierzong im prace, a pracodawca moze mie¢ poczucie,
iz spemit swoj podstawowy obowigzek wobec pracownika, a mianowicie za-
pewnil mu bezpieczne miejsce pracy.
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